划线平板，划线平台的用途：是检查机器零件平面度，直线度等形位公差的测量基准，也可用于零件划线研磨加工，安装设备等用途。是检验机械零件平面、平行度、直线度等形位公差的测量基准，也可用于一般零件及精密零件的划线、铆焊研磨工艺加工及测量等。
材质：高强度铸铁HT200-300工作面硬度为HB170-240，经过两次人工处理（人工退火600度-700度和自然时效2-3年）使用该产品的精度稳定，耐磨性能好。
规格：200×200-2000×4000mm（特殊规格可按用户图纸订做或双方商定生产加工。）
精度：的精度比较高，在日常使用的各个环节都应注意。
1.吊装时，钢丝绳与平板相接处的地方应该采取保护措施；
2.平板的水平必须放置！要用水平仪在互为90°的方向测量并调整其水平精度，防止平板用于重力导致平面精度下降或丧失；

3.使用时，工件必须轻拿轻放，避免磕伤平板面，并注意不要有工件的毛刺把平板划伤；

4.使用后，用带油的棉毡平铺于平板面，以防以外磕碰和锈蚀；

5.做一个三合板（或五合板）的木罩，在平板不用时扣在平板和棉毡上面。
划线平板主要是用作划线的基本面。根据图样和工艺要求，在毛坯或工件上，用划线工具划出待加工部位的轮廓线或作为基准的点、线的操作称为划线。
　　対划线的基本要求是线条清晰匀称，定型、定位尺寸准确。于划线的线条有一定宽度，一般要求精度达到0.25-0.5mm。应当注意，工件的加工精度不能完全有划线确定，而应该在加工过程中通过测量来保证。
　　划线是机械加工中的一道重要工序之一，广泛用于单件或小批量生产之中。做为划线平台，也是划线中不可缺少的一部分。
2：划线的作用
1）根据工艺要求，确定工件的加工余量。2）便于复杂工件在加工中的装夹、定位。3）及时发现不合格毛坯，减小损失。4）合理安排毛坯的加工余量，减少废品产生。5）利于正确排料，是材料合理使用。


划线平台，对划线平台的外观尺寸图纸设计和实际会有一些误差，比如划线平台的长、宽、高对角线等，一般都在±0.02（a或b）之间，划线平板的高度要求：630×630的划线平板在220至140之间；1000×1000至800×800的铸铁划线平板高度在300至400之间；1600×1000以上的划线平板高度在400以上。 

划线平台在使用时要先进行安装调试。然后，把划线平台的工作面擦拭干净，在确认没有问题的情况下使用，使用过程中，要注意避免工件和划线平台的工作面有过激的碰撞，防止损坏划线平板的工作面；工件的重量更不可以超过划线平台的额定载荷，否则会造成工作质量降低，还有可能损坏划线平台的结构，甚至会造成划线平台变形，使之损坏，无法使用。 

一般划线平台的使用寿命很长，只要采用正确的方法使用和保放，划线平台工作面的精度可以保持使用2年以上，划线平台精度降低时可以通过调试或刮研工艺恢复，划线平台本身的使用寿命可以达到50-100年，所以，在使用划线平台的过程中要注意不要在潮湿，有腐蚀、过高和过低的温度环境下使用和存放，这样才可以延长划线平台的使用寿命，保证工作质量。
本文来自于河北精工机床有限公司 http://www.hbbtlj.com 

